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UVOD

Poznavanje principa tehnologije obrade proizvoda, je osnovni preduslov za
postizanje kvaliteta proizvoda i projektovanje masina za obradu.

U cilju povecanja produktivnosti i poboljSanja kvaliteta, postavljaju se posebni
zahtevi u pogledu tacnosti izrade 1 rada same masSine.

Nova konstrukciona reSenja na masinama omogucuju povecanje ekonomicnosti i
produktivnosti proizvodnje.

Ova publikacija je namenjena inZenjerima 1 studentima, od kojih se ocekuje da
reSavaju razne probleme iz date oblasti.

Obuhvaceno gradivo iz tehnologije obrade proizvoda, obraduje problematiku
vezano za: teoriju rezanja, obradu na strugu, obradu na buSilici, obradu na
glodalici, obradu bruSenjem, obrada provlacenjem itd.

IzloZena materija u okviru ove publikacije je pojednostavljena u cilju bolje
pristupacnosti Citaocu.

Materijom iz date oblasti trebalo bi da ovladaju inZenjeri, koji svoje aktivnosti
vezuju za preduzec¢a maSinske industrije, njihovu proizvodnju i kapacitete. Ova
publikacija treba da posluzi studentima i inZenjerima, kao osnova za savladivanje
gradiva 1 kao osnova za dalje proucavanje u datoj oblasti i reSavanje problema u
praksi.

Zrenjanin, juni, 2011.
Autori
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